ДЕКОРАТИВНАЯ ОБРАБОТКА ОРГ СТЕКЛА

Путем гальванопластики можно изготовлять пресс-формы для прессования в них предварительно размягченного органического стекла. Для этого с рельефной модели снимают металлический контррельеф, наращивая металл в гальванопластической ванне непосредственно на модель. Для этого готовят рельефную модель из гипса или пластилина. 
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Покрыв модель графитом и приложив проводники из проволоки, модель загружают в гальванопластическую ванну и выдерживают ее до отложения на ней меди толщиной не менее 1,5-2 мм. 

Полученный медный контррельеф облуживают, затем с обратной стороны заливают оловянно-свинцовым припоем, подложив лист асбеста. После этого контррельеф заключают в стальное кольцо или в стальную рамку (рис. 1) и в них заливают свинец или баббит, который спаивается с облуженной стороной контррельефа. Во избежание растекания свинца контррельеф вдавливают в песок, предварительно насыпанный на асбест. Песком следует засыпать и внешние края кольца или рамки. В полученной таким образом пресс-форме можно прессовать изделия из пластической массы - органического стекла, предварительно размягчив его над электрической плиткой или в кипятке до состояния резины. 

Для прессования размягченное органическое стекло укладывают на полученную пресс-форму, поверх которой кладут толстую губчатую резину, а затем стальную плитку толщиной 4-5 мм. Подготовленную таким образом пресс-форму ставят под пресс и производят давление в течение 3-5 мин почти до полного отвердения органического стекла. 

После прессования форму вместе с отпрессованной моделью погружают в воду до полного охлаждения. Модель извлекают из готовок формы легким постукиванием. Для прессования моделей небольших размеров (5-8 см) может быть использован канцелярский винтовой пресс или слесарные тиски. 
 Полирование металлов электролитическим способом 

