Способы изготовления надписей и рисунков на металле 

Надписи на металлических табличках, изготовление шкал и просто рисунков на металлической поверхности можно выполнить методом травления (химическое фрезерование, гравирование). 

Химическое фрезерование также может быть применено для уменьшения толщины металлических стенок деталей, увеличения диаметра отверстий или уменьшения диаметра стержней, болтов и штифтов. 

Изготовление надписи или рисунка на алюминиевой панели (выпуклое изображение - химическое фрезерование). Поверхность металла полируют, промывают водой и сушат. Затем на нее наносят надписи или рисунок любым спиртовым лаком, после чего панель травят в щелочи. Металл, защищенный лаком, щелочью не травится, и надписи получаются выпуклыми. 

Алюминий и его сплавы лучше травить 10-15%-ным раствором едкого натрия. Следует помнить, что такое фрезерование происходит очень медленно. При нагревании раствора до 60-80°С за 20 мин может раствориться металл толщиной 1 мм. 

После травления панель тщательно промывают водой и полируют. 

Изготовление надписи или рисунка на латунной панели (углубленное изображение - химическое гравирование). Металлическую панель полируют, промывают водой и сушат. Затем разогревают до температуры 60-70°С и покрывают слоем парафина, который, расплавившись, ровно растекается по всей поверхности. На покрытую парафином панель переводят через копировальную бумагу надпись или рисунок. Далее острием иглы и кончиком перочинного ножа тщательно удаляют слой парафина с надписи или рисунка, которые должны быть углубленными (протравленными). 

